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标准制修订编制说明

标准名称：氰化铜泥

标准编号：

标准级别：团体标准

制定或修订：制定

计划号：2017-T-0912005

起止时间：2017 年 9 月至 2017 年 12 月

负责起草单位：长春黄金研究院
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《氰化铜泥》报批稿编制说明

一、工作简况

1、任务来源及计划要求

中国黄金协会 2017 年 9 月 12 日下达了 2017 年第一批团体标准制修订计划的通知

，其中包括《氰化铜泥》，该团体标准计划号为 2017-T-0912005 ，技术归口单位为中国黄

金协会，负责起草单位为长春黄金研究院、山东招金集团有限公司、山东黄金集团有限公

司、山东黄金冶炼有限公司、灵宝黄金集团股份有限公司、灵宝金源控股有限公司、灵宝

市开源矿业有限责任公司、云南黄金矿业集团股份有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司，

计划于 2017 年 12 月底完成标准制定任务。

2、任务落实

2017 年 9 月 13 日，中国黄金协会成立了《氰化铜泥》标准制定项目组，项目组对起

草工作进行了计划安排，编写了《项目建议书》。

3、编制过程

1）标准检索查新阶段

标准制定项目组，按照任务计划组织开展工作，首先开展了国内外相关标准的检

索，通过到国家标准研究所、中国标准化出版社及标准咨询网进行了标准查询工作，对国

际 ISO 组织、美国材料与试验协会（ASTM）、欧洲标准（EN）英国国家标准协会（BS）、日

本工业标准（JIS）、澳大利亚国家标准（AS）、德国标准化学会（DIN）等国家的相关产品

进行了机检和手检，未有《氰化铜泥》标准。

2）标准调研准备阶段

项目组于 9月 13 日至 9月 23 日，对湖南中南黄金冶炼有限公司、山东黄金冶炼有限

公司、中矿金业股份有限公司、山东国大黄金股份有限公司、山东招金集团有限公司、灵

宝黄金集团股份有限公司等进行了现场调研，期间对中国黄金集团、紫金矿业集团股份有

限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司等进行了电话咨询调研，调研咨询单位名录见附表 1。

对相关企业就有关氰化工艺生产工艺流程、技术指标、氰化铜泥及下游企业对该产品技术

要求、市场需求状况等进行了调研，并对相关企业生产技术指标进行了收集，向相关企业

发放了《氰化铜泥标准征求意见表》。

3）起草标准阶段

本标准属于新起草的标准。
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《氰化铜泥》标准起草组在调研工作的基础上，对企业相关技术指标进行了分析、归

纳、总结，参考 YS/T 318《铜精矿》质量标准对杂质元素的要求，收集整理企业意见回函，

起草了标准草稿，2017 年 9 月 28 日，标准起草组将标准草稿提交至长春黄金研究院技术

委员会，专家经过认真审查提出了修改意见，起草组据此对标准进行了修改，形成了标准

初审稿。

4）标准审查阶段

2017 年 10 月 11 日，中国黄金协会在北京市召开了《氰化铜泥》（计划号：

2017-T-0912005）团体标准审查会。全国黄金标准化技术委员会委员单位、中国环境科学

研究院、黄金企业和相关单位的 48 名代表及专家出席了会议。审查组由 36 位专家组成（见

附件 2），符合审查程序要求。

会议由中国黄金集团科技有限公司原总经理刘春谦主持并担任审查组组长。审查组听

取了标准起草组关于标准编制说明和标准文本的汇报，并进行质询。会议对标准文本内容

及相关企业《氰化铜泥标准征求意见回函》中提出的意见和建议进行了充分的讨论，对标

准相关内容进行了修改和完善。审查组对标准送审稿的各项内容进行了充分、细致的讨论

和逐条逐句的审查，并提出修改意见。会议形成如下审查意见：

1、标准符合国家法律法规和强制性标准的规定。

2、标准送审材料齐全，符合审查要求；标准的结构编排、文字表述符合 GB/T 1.1 的

编写要求。

3、标准内容科学、合理，具有先进性、规范性和适用性。

4、建议起草组按照专家提出的意见，修改完善后形成报批稿。

审查组一致通过该标准的审查。建议起草单位根据审查修改意见，修改后形成报批稿。

会议提出以下几点修改意见：

1. 建议标准名称由《氰化工艺产铜泥》修改为《氰化铜泥》。

2. 对氰化铜泥产品中总氰化物含量的限值不在表 1中列出，在 4.1 一般要求中提出。

3. 有价元素含量 Cu 由 20%修改为 18.0%。

4. 氰化铜泥水分由 35%修改为 50%。

5. 产品粒度写法改为“应通过 74μm 标准筛的筛下物不小于 50%”，粒度测定方法删

掉“目测法”。

6. 仲裁样品保存在需方改为“地点按双方合同约定”。

7.运输不要限定车辆类型，提出运输要求即可。
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标准起草组于 2017 年 11 月份完成《氰化铜泥》内容的修改工作，格式编排，形成《氰

化铜泥》报批稿。

二、标准编制原则和标准主要内容的确定

1、标准制定原则

制定《氰化铜泥》的技术要求、试验方法和检验规则对于矿产资源回收利用、促进黄

金行业伴生元素综合回收、规范购销行为具有重要的意义。随着世界对黄金需求量的增加，

而黄金矿产资源却日趋减少，氰化贫液已经成为宝贵的、可再利用的二次资源，其中含有

的金、银、铜等元素可以再回收利用，黄金行业近年来投入了大量资源进行氰渣、贫液综

合利用回收有价元素的技术开发和工程建设，目前已经形成了一定的技术储备和规模处理

处置能力。

氰化铜泥主要是含氰贫液回用处理过程中产生的含铜泥状沉淀物，供炼铜用。

经过调研，山东黄金集团、山东招金集团有限公司、灵宝黄金集团有限公司、灵宝金

源控股有限公司、灵宝市开源矿业有限责任公司、云南黄金矿业集团股份有限公司、山东

恒邦冶炼股份有限公司等企业综合回收该产品，有着一定的市场需求，供冶炼铜用，为企

业创造了可观的经济效益，因此有必要对其制定产品技术标准，进行规范。本标准的制定

结合生产实际情况，充分考虑生产企业、管理部门以及相关使用单位的意见和建议，标准

科学合理、切实可行，具有可操作性。

2、标准主要内容的确定

本标准规定了氰化铜泥的一般要求及化学成分、检验方法、检验规则、标志、包装、

运输、贮存、质量证明书及订货单（或合同）内容。

本标准适用于含氰贫液回用处理过程中产生的含铜泥状沉淀物，供炼铜用。

氰化铜泥的一般要求及化学成分的确定如下：

(1)氰化铜泥中总氰化物含量及化验方法要依据国家、行业有关规定、标准。

(2)氰化铜泥中有价元素 Cu 的下限要求经实际调研及标准审查会讨论确定，认为 Cu

品位为 18%可满足工艺要求，YS/T 318《铜精矿》铜精矿品位最低为 13%。

(3)氰化铜泥中杂质项 As 参照 YS/T 318《铜精矿》五级品（最低品级）的要求，规

定上限值为 0.4%，其余杂质项 MgO 、Bi+Sb、Pb+Zn 由供需双方协商。

(4)氰化铜泥水分经过调研中实际参观现场的该产品，由于其粒度极其微细，经过滤

后含水量较高，水分在 45～55%之间，产品呈干燥泥块状，因此水分由 35%调整为 50%。
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三、与相关法律法规的关系

本标准不与相关法律法规相抵触，也不与其他标准相冲突。

四、标准属性

本标准为中国黄金协会团体推荐性标准。

附件 1：

调研咨询企业单位名录（排名不分先后）

序号 企业名称

1 湖南中南黄金冶炼有限公司

2 山东黄金冶炼有限公司

3 中矿金业股份有限公司

4 山东国大黄金股份有限公司

5 山东招金集团有限公司

6 灵宝黄金集团股份有限公司

7 灵宝金源控股有限公司

8 灵宝市开源矿业有限责任公司

9 山东恒邦冶炼股份有限公司

10 紫金矿业集团股份有限公司

11 中国黄金集团

12 吉林板庙子矿业有限公司

13 云南黄金矿业集团股份有限公司

14 辽宁天利金业有限公司

15 辽宁汇宝金业有限公司

16 江西三和金业有限公司

17 云南黄金矿业集团股份有限公司


